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LAMPIRAN 

 

Lampiran 1. Format Surat Pernyataan Bebas Plagiasi 

SURAT PERNYATAAN 

 

Yang bertanda tangan di bawah ini, 

Nama :  Ditha Octaviana 

N P M : 11181067 

adalah mahasiswa Fakultas Farmasi, Universitas Bhakti Kencana, menyatakan dengan 

sesungguhnya bahwa Naskah Tugas Akhir/Skripsi yang saya tulis dengan judul: 

 

adalah benar-benar merupakan hasil karya saya sendiri. Apabila di kemudian hari diketahui 

bahwa isi Naskah Skripsi ini merupakan hasil plagiasi, maka saya bersedia menerima sanksi 

berupa pembatalan kelulusan dan atau pencabutan gelar yang saya peroleh. 

Demikian surat pernyataan ini saya buat untuk dapat dipergunakan sebagaimana mestinya. 

 

 

Bandung , 05 Agustus 2022 

Yang membuat pernyataan, 

 

 

 

(Ditha Octaviana) 

NPM 11181067 

 

 

 

 

Pemanfaatan Tepung Porang (Amorphaphyllus oncophyllus) dan Ekstrak Rimpang 

Kunyit (Curcuma longa L.) dalam Formulasi Pelet Beras Nasi Kuning Instan dengan 

Metode Ekstrusi Sferonisasi 

 



02.66.00/FRM-03/AKD-SPMI 
 

 52 
 

 
 

 

Lampiran 2. Format Surat Persetujuan untuk dipublikasikan di media on line 

 

SURAT PERNYATAAN 

Yang bertanda tangan di bawah ini, 

Nama : Ditha Octaviana 

N P M : 11181067 

Menyatakan bahwa demi kepentingan perkembangan ilmu pengetahuan, saya 

menyetujui abstrak Skripsi yang saya tulis dengan judul: 

 

 

Untuk dipublikasikan atau ditampilkan di internet atau media lain yaitu Digital Library 

Perpustakaan Universitas Bhakti Kencana untuk kepentingan akademik, sebatas sesuai dengan 

Undang-Undang Hak Cipta. 

Demikian surat pernyataan ini saya buat untuk dapat dipergunakan sebagaimana mestinya. 

 

Bandung , 05 Agustus 2022 

Yang membuat pernyataan, 

  

 

(Ditha Octaviana)  

NPM 11181067 

Pemanfaatan Tepung Porang (Amorphaphyllus oncophyllus) dan Ekstrak Rimpang 

Kunyit (Curcuma longa L.) dalam Formulasi Pelet Beras Nasi Kuning Instan dengan 

Metode Ekstrusi Sferonisasi 
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Lampiran 3. Certifikat Of Analisis (CoA) Bahan 

a. Tepung Porang (PT. Ambico) 
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b. . Tepung Porang (PT. Sanindo) 
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c. Pati Sagu 
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d. Glyserol Monostearate (GMS)  
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e. Polivinil Pirolidon (PVP) 
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f. Ekstrak Kunyit 
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Lampiran 4. Alat dan Bahan 

Alat Gambar Bahan Gambar 

Gilingan daging 

(ekstruder) 

 

Tepung porang  

 

Disk 3mm 

 

Pati Sagu  

 

Overhead stirrer  

 
 

GMS  

 

Wadah Sferonizer  

 

PVP K30  

 
 

Plat Sferonizer  

 

Aquadest  

 
 

Steamer listrik  

 

Ekstrak Kunyit  

 
 



02.66.00/FRM-03/AKD-SPMI 
 

 60 
 

 
 

Oven  

 
 

Opadry  

 
 

Moisture Balance  

 
 

Etanol  

 
 

Flow Tester  

 
 

  

Shieve shaker  

 
 

  

Kompresor  

 
 

  

Pan coating  
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Spray gun  

 
 

  

Dryer  

 
 

  

Timbangan  

 
 

  

Steamer Listrik  

 
 

  

Objek Glass 
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Lampiran 5. Optimasi Bahan Pengikat 

Formula Ekstrudat Sferoid (Sebelum pengeringan) Sferoid (Setelah 

pengeringan) 

F1  

 

 

 

 

 

F2 

   
F3 

   

F4 

   
F5 

   
F6 
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Lampiran 6. Formula Pelet Terpilih 

Formula Ekstrudat Sferoid (Sebelum pengeringan) Sferoid (Setelah 

pengeringan) 

3a 

   

3b 

   
3c 

   

 

Lampiran 7. Proses Penyalutan Sferoid 

   

 

 

Lampiran 8. Hasil Pelet Setelah Penyalutan  

Formula Gambar 

F3a 

 

Pelarutan 

ekstrak 

kunyit 

Penyalutan 

dengan 

ekstrak kunyit 

Sferoid 

setelah disalut 

Pelarutan 

opadry 

Penyalutan 

dengan 

opadry 

Sferoid 

setelah 

disalut 
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F3b 

 

F3c 

 

 

Lampiran 9. Evaluasi Pelet 

Evaluasi Gambar 

Organoleptik 

 

Kadar air (susut pengeringan) 

 

Laju alir 

 

Sudut Istirahat 
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Distribusi Ukuran Partikel 

 

Waktu memasak 

 

 

Lampiran 10. Pelet Beras  yang Telah Dimasak 

1. Optimasi bahan pengikat 

Formula Gambar 

F1 

 

F2 

 

F3 

 

F4 
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F5 

 

F6 

 

 

2. Formula pelet terpilih 

Formula Gambar 

F3a 

 

F3b 

 

F3c 

 

 

3. Formula setelah penyalutan 

Formula Gambar 

F3a  

 



02.66.00/FRM-03/AKD-SPMI 
 

 67 
 

 
 

F3b 

 

F3c 

 

 

Lampiran 11. Beras dan Pelet Beras Setelah Penambahan Bumbu Nasi Kuning Instan 

Formula Sebelum Pemasakan Setelah Pemasakan 

Fukumi 

 
 

Troicana Slim 

  

F3a 

  

F3b 

  

F3c 
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Lampiran 12. Data Evaluasi 

1. Optimasi Pengikat 

A. Organoleptik 

Evaluasi F1 F2 F3 F4 F5 F6 

Organoleptik Bentuk Sferis Sferis Sferis Sferis Sferis Sferis 

Warna Cokelat 

muda 

Cokelat 

muda 

Cokelat 

muda 

Cokelat 

muda 

Cokelat 

muda 

Cokelat 

muda 

Bau Khas Khas Khas Khas Khas Khas 

 

B. Kadar air (Susut pengeringan) 

 Kadar air (susut pengeringan) (%) 

Replikasi 

ke 
F1 F2 F3 F4 F5 F6 

1 4,848 5,327 6,041 4,140 3,289 2,586 

2 5,007 5,490 5,463 4,162 3,221 2,280 

3 3,898 4,935 6,455 4,469 3,307 2,207 

Rata-rata 4,584 5,251 5,986 4,257 3,272 2,358 

Std.Dev 0,600 0,285 0,498 0,184 0,045 0,201 

 

 

C. Sudut istirahat 

 Sudut istirahat (⁰) 

Replikasi 

Ke 
F1 F2 F3 F4 F5 F6 

1 27,564 27,203 26,519 27,021 26,519 26,519 

2 27,203 26,885 26,885 26,885 26,702 26,656 

3 26,656 27,021 26,702 26,519 26,519 27,203 

Rata-rata 27,141 27,036 26,702 26,808 26,580 26,793 

Std. Dev 0,457 0,160 0,183 0,260 0,106 0,362 

 

D. Laju alir 

 Laju alir (gram/detik) 

Replikasi 

ke F1 F2 F3 F4 F5 F6 

1 8,757 8,945 9,074 8,489 8,666 8,741 
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2 8,726 8,913 8,945 8,621 8,726 8,666 

3 8,591 8,881 8,913 8,576 8,772 8,651 

Rata-rata 8,691 8,913 8,977 8,562 8,721 8,686 

Std. Dev 0,088 0,032 0,086 0,067 0,053 0,049 

 

E. Distribusi Ukuran Partikel 

Replikasi ke F1 F2 F3 F4 F5 F6 

1 -0,44 -0,482 -0,471 -0,461 -0,50 -0,428 

2 -0,472 -0,508 -0,461 -0,454 -0,461 -0,461 

3 -0,461 -0,517 -0,491 -0,481 -0,472 -0,451 

Rata-rata -0,458 -0,502 -0,474 -0,465 -0,478 -0,447 

Std.Dev 0,016 0,018 0,015 0,014 0,020 0,017 

 

2. Formula Pelet Terpilih 

A. Organoleptik 

Evaluasi F3a F3b F3c 

Organoleptik Bentuk Sferis Sferis Sferis 

Warna Coklat muda Coklat muda Coklat muda 

Bau Khas Khas Khas 

 

 

B. Kadar air (Susut pengeringan) (%) 

Kadar air (susut pengeringan) (%) 

Replikasi ke F3a F3b F3c 

1 5,382 5,72 5,757 

2 5,329 5,649 5,641 

3 5,558 5,417 5,007 

Rata-rata 5,423 5,595 5,468 

Std. Dev 0,120 0,158 0,404 

 

C. Sudut istirahat 

Sudut Istirahat (⁰)  

Replikasi ke F3a F3b F3c 

1 26,519 26,519 26,519 
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2 26,519 26,702 27,021 

3 27,021 26,885 26,885 

Rata-rata 26,686 26,702 26,808 

Std. Dev 0,290 0,183 0,260 

 

D. Laju alir 

Laju Alir (gram/detik) 

Replikasi ke F3a F3b F3c 

1 9,107 9,124 9,124 

2 9,091 9,158 9,141 

3 9,058 9,107 9,191 

Rata-rata 9,085 9,130 9,152 

Std. Dev 0,025 0,026 0,035 

 

E. Distribusi Ukuran Partikel 

Distribusi Ukuran Partikel 

Replikasi ke 3a 3b 3c 

1 -0,314 -0,29 -0,267 

2 -0,294 -0,2 -0,142 

3 -0,257 -0,267 -0,214 

Rata-rata -0,288 -0,252 -0,208 

Std.Dev 0,029 0,047 0,063 

 

3. Formula Setelah Penyalutan 

A. Organoleptik 

Evaluasi F3a F3a F3c 

Organoleptik Bentuk Sferis Sferis Sferis 

Warna Kuning muda Kuning kehijauan Jingga 

Bau Khas kunyit Khas kunyit Khas kunyit 

 

B. Kadar air (Susut pengeringan) 

Kadar air (Susut pengeringan) (%) 

Replikasi ke F3a F3a F3a 

1 3,252 2,685 3,300 
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2 2,999 2,669 3,348 

3 2,559 2,955 3,086 

Rata-rata 2,937 2,770 3,245 

Std.Dev 0,351 0,161 0,139 

 

C. Sudut Istirahat 

Sudut Istirahat (⁰) 

Replikasi Ke F3a F2b F3c 

1 26,702 26,335 27,021 

2 26,335 26,519 26,519 

3 26,519 26,012 26,885 

Rata-rata 26,519 26,289 26,808 

Std. Dev 0,184 0,257 0,260 

 

D. Laju Alir 

Laju alir (gram/detik) 

Replikasi 

ke F3a F3b F3c 

1 10,417 10,549 10,707 

2 10,288 10,638 10,753 

3 10,331 10,571 10,823 

Rata-rata 10,345 10,586 10,761 

Std. Dev 0,066 0,047 0,058 

 

E. Distribusi Ukuran Partikel 

Distribusi ukuran partikel 

Replikasi ke F3a F3b F3c 

1 -0,185 -0,111 -0,014 

2 -0,120 -0,077 -0,185 

3 -0,154 -0,154 -0,111 

Rata-rata -0,153 -0,114 -0,103 

Std.Dev 0,033 0,039 0,086 
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F. Uji Penambahan Bobot 

Penambahan bobot (g) bobot akhir yang 

dihasilkan 

F3a F3b F3c 

319,9 326,3 376,2 
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Lampiran 13. Grafik Distribusi Ukuran Partikel 

1. Optimasi Bahan Pengikat 

A. Formula 1 

 Replikasi 1 

 

 Replikasi 2 

 

 Replikasi 3 
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B. Formula 2 

 Replikasi 1 

 

 Replikasi 2 

 

 Replikasi 3 
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C. Formula 3 

 Replikasi 1 

 

 Replikasi 2 

 

 Replikasi 3 
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D. Formula 4 

 Replikasi 1 

 

 Replikasi 2 

 

 Replikasi 3 
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E. Formula 5 

 Replikasi 1 

 

 Replikasi 2 

 

 Replikasi 3 
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F. Formula 6 

 Replikasi 1 

 

 Replikasi 2 

 

 Replikasi 3 
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2. Formula Pelet Terpilih 

A. Formula Pelet 3A 

 Replikasi 1 

 

 Replikasi 2 

 

 Replikasi 3 
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B. Formula Pelet 3B 

 Replikasi 1 

 

 Replikasi 2 

 

 Replikasi 3 
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C. Formula Pelet 3C 

 Replikasi 1 

 

 Replikasi 2 

 

 Replikasi 3 
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3. Formula Pelet Salut 

A. Pelet Salut 3A 

 Replikasi 1 

 

 Replikasi 2 

 

 Replikasi 3 
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B. Pelet Salut 3B 

 Replikasi 1 

  

 Replikasi 2 

 

 Replikasi 3 
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C. Pelet Salut 3C 

 Replikasi 1 

 

 Replikasi 2 

 

 Replikasi 3 
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Lampiran 14. Analisis Statistik Optimasi Bahan Pengikat 

1. Kadar air (Susut pengeringan)  

A. Gliserol monostearat (GMS) 

 

 

 

B. Polivinilpirolidon (PVP) 
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2. Sudut Istirahat 

A. Gliserol monostearat (GMS) 
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B. Polivinilpirolidon (PVP) 

 

3. Laju alir 

A. Gliserol monostearat (GMS) 
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B. Polivinilpirlidon (PVP) 
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4. Distribusi ukuran partikel 

A. Glserol monostearat 
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B. Polivinilpirolidon (PVP) 

 
Lampiran 15. Analisis Statistik Pelet Salut 

1. Kadar air (Susut pengeringan)  
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2. Sudut Istirahat 

 

3. Laju alir 
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4. Distribusi ukuran partikel 
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Lampiran 16.  Analisis Statistik Perbandingan Sebelum dan Setelah Penyalutan 

1. Kadar air (Susut pengeringan)  

A. Formula 3A 
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B. Formula 3B 

 

C. Formula 3C 
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2. Sudut istirahat 

A. Formula 3A 
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B. Formula 3B 

 

C. Formula 3C 
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3. Laju alir 

A. Formula 3A 

 

  

B. Formula 3B 
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C. Formula 3C 

 

D. Distribusi ukuran partikel 

A. Formula 3A 

 
 

 
 



02.66.00/FRM-03/AKD-SPMI 
 

 99 
 

 
 

B. Formula 3B 

 

C. Formula 3C 

 

 


